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ООО "РАДИОАВТОМАТИКА"

ШКАФ УПРАВЛЕНИЯ
ЗЕРНОКОМПЛЕКСОМ
Паспорт и инструкция по эксплуатации

ВГЛА.468314.231 ПС

БРЯНСК, 2012г.

1. ВВЕДЕНИЕ

1.1. Настоящие паспорт и инструкция по эксплуатации предназначены для ознакомления обслуживающего персонала с устройством, принципом действия, конструкцией, эксплуатацией и техническим обслуживанием шкафа управления зернокомплексом, предназначенного для управления режимами работы механизмов транспортировки, очистки и сортировки зерна.
Кроме настоящего руководства, при эксплуатации и техническом обслуживании шкафа управления необходимо выполнять требования следующих документов:

«Правила технической эксплуатации электроустановок потребителей (ПТЭ)»;

«Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей (ПТБ)»;

2. НАЗНАЧЕНИЕ

2.1. Шкаф управления зернокомплексом (далее по тексту – шкаф) предназначен для управления двумя очистными машинами ПЕТКУС К527, двумя вентиляторами, транспортером К60 с частотно-регулируемым приводом, транспортером КЦ-С300, тремя нориями, двумя транспортерами шнековой подачи и перекидным клапаном.
2.2. Шкаф обеспечивает:

· Ручное включение и отключение каждого из механизмов;

· автоматическое включение и отключение механизмов по заданному алгоритму;
· контроль уровня зерна в двух накопительных бункерах по двум точкам;

· контроль верхнего уровня зерна в сушилке;
· индикацию включенного состояния механизмов;

· дистанционное управление работой механизмов;

· индикацию аварии механизмов.

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

3.1. Условия эксплуатации

3.1.1. Шкаф может эксплуатироваться в следующих климатических условиях:

· температура окружающей среды от минус 10 до +50 град.С;

· относительная влажность воздуха до 80% при температуре +25 град.С;

· воздействие влаги: прямое попадание воды и снега на приборы шкафа не допускается;

· воздействие паров агрессивных веществ (кислот, щелочей и т.п.) – не допускается.

3.1.2. Шкаф рассчитан на длительный непрерывный режим эксплуатации (время его нахождения во включенном состоянии не ограничено).

3.1.3. Шкаф обеспечивает коммутацию механизмов суммарной мощностью не более 54 кВт.
3.1.4. Габаритные размеры шкафа не более 650х1000х320 мм, масса не более 45 кг.
4. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

1.4. Комплект поставки шкафа соответствует табл.1.

Таблица 1

	No п/п
	Наименование
	Кол.

	1
	Шкаф управления зернокомплексом
	1

	2
	Шкаф управления зернокомплексом. Паспорт и инструкция по эксплуатации ВГЛА.468314.231 ПС
	1

	3
	Шкаф управления зернокомплексом. Альбом схем
	1

	4
	Выключатель бесконтактный 

ВБЕ-Ц18-82У-2123-3А
	5

	5
	
	


5. УСТРОЙСТВО И РАБОТА ШКАФА

5.1. Схема электрическая принципиальная шкафа вводного приведена в приложении 1.

5.2. Электропитание

5.2.1.Питание силовых цепей осуществляется от трехфазной сети 380В, 50Гц через автоматический выключатель QF1. Питание цепей управления осуществляется через автоматические выключатели QF2, QF3. Защита цепей питания от отклонения питающего напряжения, обрыва и перекоса фаз осуществляется с помощью реле контроля напряжения А1.
5.2.2. Работа шкафа в ручном режиме осуществляется при переводе переключателей режима в положение РУЧН. При этом включение и отключение каждого механизма производится нажатием соответствующих кнопок ПУСК и СТОП. Переключение положения перекидного клапана осуществляется нажатием кнопок ОТКР и ЗАКР, при этом в закрытом состоянии перекидной клапан направляет поток зерна непосредственно на второй зерноочиститель ПЕТКУС К527, а в открытом состоянии клапан направляет поток зерна на сушилку, при этом задействованы два транспортера шнековой подачи, третья нория и два накопительных бункера.
5.2.3. Работа шкафа в автоматическом режиме предназначена для дистанционного управления механизмами от управляющего процессора. В этом режиме система поддерживает механизмы во включенном состоянии до получения команды останова и осуществляет необходимые блокировки для исключения переполнения загрузочного бункера.
5.2.4. Управление транспортером К60 осуществляется через шкаф управления ВГЛА.468314.233, в котором установлен частотно-регулируемый привод Веспер Е2-8300-007Н. Программирование привода выполнить в соответствии с его инструкцией по эксплуатации. Привод должен включать и отключать транспортер по командам от шкафа управления зернокомплексом. Выбор и регулирование скорости подачи транспортера осуществляется оператором для обеспечения оптимальной производительности комплекса и исключения переполнения первого загрузочного бункера.

5.2.5. Емкостные датчики уровня предназначены для индикации нижнего и верхнего уровня зерна в накопительных бункерах и верхнего уровня в сушилке, при этом они настроены таким образом, что индикаторы нижнего и верхнего уровня погашены при пустом бункере, индикаторы нижнего уровня включаются при достижении уровня, тем самым индицируя наличие зерна, а индикаторы верхнего уровня включаются при наполнении бункера.
Датчики уровня первого бункера осуществляют блокировку работы системы при переполнении. При включении индикатора верхнего уровня происходит отключение подающего транспортера К60 и включается прерывистый звуковой сигнал. Дальнейшая работа транспортера и отключение звукового сигнала происходят при снижении уровня зерна ниже нижнего уровня. 

Датчик верхнего уровня второго бункера не отключает подачу зерна, а только включает звуковую сигнализацию. Отключение звукового сигала происходит при понижении уровня зерна ниже нижнего уровня.
6. УКАЗАНИЯ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ

6.1. Корпус шкафа должен быть надежно заземлен.

6.2. Запрещается прикосновение к токоведущим частям шкафа, находящимся под напряжением. Работы по техническому обслуживанию внутри шкафа должны проводиться только после снятия напряжения со шкафа.

6.3. Персонал, обслуживающий шкаф, должен иметь квалификационную группу по электробезопасности не ниже Ш (ПТБ, приложение Б4).

7. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ

7.1. Укрепить шкаф управления на вертикальной поверхности.

7.2. Подключить внешние цепи шкафа в соответствии с электрической схемой. При подключении трехфазного питания обратить внимание на состояние реле контроля напряжения А1. После подачи напряжения питания на шкаф, на реле должны включиться зеленый и желтый светодиоды, что свидетельствует о нормальном состоянии питающей сети. Если включается только зеленый светодиод, поменять местами любые две фазы питающего кабеля на вводе автоматического выключателя QF1.
8. ПОРЯДОК РАБОТЫ
8.1. Установить переключатели режима работы в положение РУЧН.

8.2. Включить автоматические выключатели QF1…QF12, при этом должна включиться индикаторная лампа ПИТАНИЕ и индикаторы состояния задвижек и перекидного клапана.
8.3. Нажатием соответствующих кнопок ОТКР и ЗАКР выбрать состояние перекидного клапана. В открытом состоянии перекидной клапан направляет поток зерна после первичной очистки на сушилку, в закрытом состоянии зерно направляется непосредственно на машину сортировки.
8.4. Для работы в ручном режиме соответствующими кнопками ПУСК включить необходимые механизмы. Скорость подачи зерна регулировать потенциометром на лицевой панели частотного преобразователя, установленного в шкафу управления конвейером К60 ВГЛА.468314.233.
8.5. Для работы в автоматическом режиме перевести переключатели режима работы в положение АВТ, при этом необходимые механизмы включатся автоматически. Скорость подачи зерна регулировать потенциометром на лицевой панели частотного преобразователя, установленного в шкафу управления конвейером К60 ВГЛА.468314.233.
9. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

9.1. Обслуживание один раз в месяц

Произвести наружный осмотр для выявления внешних дефектов оборудования.

9.3. Обслуживание один раз в шесть месяцев

Очистить все аппараты от пыли, проверить состояние контактных пластин пускателей, протереть контакты салфеткой, смоченной в бензине. Проверить затяжку клеммных соединений на аппаратах, крепление и целостность заземляющих перемычек.
10. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

11.1. Транспортирование упакованных шкафов должно осуществляться в крытых транспортных средствах автомобильным или железнодорожными видами транспорта.

11.2. Упакованные шкафы должны храниться в условиях, обеспечивающих их сохранность от механических воздействий, загрязнений и действия агрессивных сред.

11. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Предприятие - изготовитель гарантирует соответствие шкафа управления насосами WILO требованиям настоящего документа при соблюдении условий транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации.

Гарантийный срок эксплуатации – 12 мес. с момента передачи шкафа заказчику.

12. СВЕДЕНИЯ О РЕКЛАМАЦИЯХ

При отказе шкафа в период гарантийных обязательств потребителем должен быть составлен акт о необходимости ремонта и отправки прибора предприятию-изготовителю или вызова его представителя.

АДРЕС ПРЕДПРИЯТИЯ - ИЗГОТОВИТЕЛЯ:

г.Брянск, ул. Майской стачки, д.6,

ООО "РАДИОАВТОМАТИКА"

тел./факс (4832)-51-34-20, 36-04-07.
e-mail: radioavt@bk.ru
13. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ

Шкаф управления зернокомплексом ВГЛА.468314.231 заводской номер ______соответствует требованиям документации, и признан годным к эксплуатации.

Дата выпуска: "____"______________200__г.

Регулировку произвел:__________________

                       \ подпись \

Приемку произвел:______________________

                   \ подпись \

                          М.П.

Предприятие-изготовитель оставляет за собой право внесения конструктивных изменений, не ухудшающих потребительских свойств изделия.
